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Forstudie: IT stdd - Timmerklasslaggning

Inledning / Bakgrund

Denna forstudie ar utford av SP Tratek pa uppdrag av Tracentrum Norr (TCN) och syftar till
att undersoka hur foretagen som ingar i TCN i dagslaget arbetar nar det galler
timmerklasslaggning. Malet med forstudien ar att forsoka hitta en minsta gemensam namnare
som alla foretag ser ett behov av och som alla samtidigt saknar i de system man anvénder
idag. For att kartlagga detta har intervjuer utforts med produktionsplanerare vid fem sagverk
samt en intervju med en utvecklare av programvara for produktionsplanering och tva kortare
intervjuer med representatnter for leverantorer av sdgverksautomation. Sammanfattningar av
alla intervjuer finns bifogade som bilagor i slutet pd denna rapport. Nedan féljer en
sammanfattning av den information och de synpunkter som framkommit vid de olika
intervjuerna.

Sammanfattning av intervjuer

Om man borjar med att sammanfatta hur sagverken féljer upp det timmer som kommer in till
timmersorteringen sa anvander alla intervjuade utom SCA i Munksund data fran SDC:s Viol-
system. Viol aterger det inkommande timret med centimeter precision gallande toppdiameter
och decimeter precision gallande langden. Vid Munksunds sagverk har man en databas dit 3D
och réntgenmatdata for alla inmétta stockar lagras. Pa sa satt far man med fler geometrimatt
samt inre egenskaper for varje stock.

Timmerklassgranserna som man sorterar sitt timmer efter halls vid alla intervjuade sagverk
relativt statiska eftersom att det ar svart att fa en helhetshild éver hur volymer, langder och
kvalitér forandras nar man andrar en klassgrans. Vilka kriterier man sorterar sitt timmer efter
skiljer sig beroende pa kundkrav, antal tillgangliga fack, antal traslag som sagas och vilken
matutrustning man har tillgang till. 1 grunden anvéander alla intervjuade en traditionell
diametersortering. Klasserna delas sedan i vissa fall upp baserat pa langdkrav och stocktyp. I
Munksunds fall gor rontgentekniken det mojligt att &ven dela upp klasser efter ytterligare
egenskaper. Setras sagverk i Vimmerby anvander dven postningsprovning mot kontinuerliga
sagningar av specialdimensioner.

Vid framtagning av nya postningsmonster anvander alla sagverken ndgon form av
simuleringsprogramvara. Norra skogsagarna anvander TimberOpt och vSM medan det 6vriga
intervjuade sagverken anvander den programvara som foljer med det matsystem som sitter
installerat i saglinjen. Nya postningsmonster placeras vanligtvis i nagon av de inkorda
existerande timmerklasserna pa grund av problemet med att se helheten nar man borja flytta
klassgranser. Vanligtvis sagar man en viss huvudpostning i varje timmerklass som man vet
ger bra utbyte men kan da och da bli tvungen att saga mindre optimala monster for att mota en
viss produktionsvolym.
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Nar det galler produktionsplanering anvands TimberOpt, Fagus eller nagon egen variant som
ofta innefattar ett Excel-dokument av nagot slag. Fordelen med system liknande TimberOpt &r
att man far med hela produktionskedjan om man anvéander det fullt ut. Problemet som
anvandandet ofta faller pa &r att TimberOpt upplevs ha en lang startstracka innan man fatt in
alla data som programmet behdver samt att det ar arbetskravande att kontinuerligt uppdatera
programmet sa att man planerar sin produktion mot aktuell information.

TimberOpt genomgar for tillfallet en ansiktslyftning som kommer att bli en ny programvara
med namnet Optinex. Optinex kommer att ha alla funktioner som idag finns i TimberOpt samt
nagra nya tilligg som framst kommer att galla mdjligheterna att importera data till
programmet och mer detaljerat beskriva timret som simuleringarna utfors pa.

De intervjuade leverantérerna av sagverksautomation (Sawco och RemaControl) har inte
utvecklat nagot hjalpmedel for timmerklasslaggning och har inte heller nagra konkreta planer
pa att gora det. Bada satsar istallet pa system som gor det méjligt att sortera timmer baserat pa
postningsval.

Om man ska soka efter en minsta gemensam namnare som alla intervjuade sagverk saknar sa
galler det problematiken med att fd en helhetshild av vad som hander nar man flyttar
klassgranserna i sin timmersortering. 1 och med att en forflyttning av klassgranser férandrar
utbyte och utfall av produktvolymer, langder och kvalitér skulle man gérna se ett verktyg som
visar hur en forandring paverkar det totala utfallet av sdgade produkter. Dessutom vore det av
intresse att utarbeta strategier for hur sagverken bast anvander de verktyg for postningsval
som till exempel Sawco och RemaControl utvecklar.
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Bilagor

Intervju med Patrik Larsson, Setra

Intervjun holls via telefon den 13/12 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet
Forstudie 1T-stdd - timmerklasslaggning.

Vid Setras sagverk i Vimmerby sdgar man vanligtvis bara furu men i sparen av de stormar
som har hérjat i sédra Sverige har man det senaste halvaret dven sagat gran. Sagverket ar
utrustat med 3D matramar fran Sawco i bade matstation och sagintag. Sorteringen av timret
sker dels med traditionell diametersortering men dven med postningsval. Postningsval
anvands framst mot Kkontinuerliga specialdimensioner och har hdgre prioritet &n
diametervillkoren. For att stocken ska sorteras mot ett visst postningsmonster maste den
uppfylla ett bestamt gransvarde gallande sagutbyte. Sawcos program ProOpt anvands for att
testa postningsmaonster och simulera fram sagade utfall.

Vid framtagning av postningsmonster och timmerklasser utgar man fran en budget 6ver vilka
volymer man oOnskar fa fram av olika produkter. Sedan tittar man pa den ingaende
timmerkurvan som hamtas fran Viol-systemet for att grovt placera ut olika postningsmonster.
Den slutgiltiga placeringen av klassgranser sker sen genom att via ProOpt-simuleringar se till
att bade produktvolymer och krav pa utbyte uppfylls. Vanligtvis haller man klassgranserna
relativt statiska och flyttar dem nér det tillkommer en stérre kund eller att timmerférdelningen
drastiskt forandras som i fallet med stormarna. Man undviker om mojligt att sortera pa langd
och stocktyp eftersom det upplevs aningen trogt att bli av med de langder och kvalitéer som
blir 6ver efter utsorteringen.

Generellt anvander man en huvudpostning i varje timmerklass men far lov att vara flexibla
nar det kan finnas volymkrav som maste uppfyllas. Nar man maste plocka fram en dimension
ur en annan klass an dar den finns som huvudpostning provas alternativa postningsmonster
forst i ProOpt for att bestamma ur vilken befintlig timmerklass den extra volymen ska sagas
fram. Vid utplacering av en ny postning forsoker man &ven gora en uppskattning éver vinsten
utifran  forséljningspriset som produkterna kommer att ge mot en uppskattad
produktionskostnad. Produktionsplanering och produktionstider hamtas fran sagverkets
Fagus-system.

Det behov som man ser nér det galler timmerklasslaggning &r dels ett verktyg som kan ge en
overblick over vad som totalt hdnder med de olika produktvolymerna nar man flyttar
klassgranser. Man skulle aven vilja se ett verktyg som visar hur utsortering pa stocktyper och
langder slar pa den resterande méangden dvs. hur mycket en utsortering av exempelvis
rotstockar kommer att synas hos kunden som far produkterna som é&r sagade fran de
resterande mellan- och toppstockarna med samma diameter.
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Intervju med Bengt Nilsson, Martinsons

Intervjun holls i Bygdsiljum den 18/10 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet
Forstudie 1T-stdd - timmerklasslaggning.

Martinsonskoncernen anvander programvaran TimberOpt for att planera produktionen pa sina
tre sagverk . Detta system tar hansyn till den totala produktionen vid Martinsons alla tre
sagverk nar produktionen Gver en viss tidsperiod skall optimeras. Resten av texten har
Martinsons produktion i Bygdsiljum som exempel.

TimberOpt ar ett program som tar hansyn till hela produktionskedjan &nda fran timret i
timmersorteringen till det fardigjusterade virket efter justerverket. Programmet tar med
produktionskostnader i hela produktionskedjan i optimeringsberakningen. Bade volymer och
utbyte ar viktiga faktorer som programmet optimerar mot. Eftersom man inte kan sélja
obegransade méngder av alla produkter maste alltsa en avvéagning goras dar en del timmer
maste sagas med en postning som kanske inte dr den mest optimala ur utbytessynpunkt.

Data Gver timret som kommer in till sagverket tas fran Viol-systemet och maste laggas in i
TimberOpt manuellt. For respektive diameterklass anges information om statistisk fordelning
over toppdiametrar, langd, avsmalning och krok. Aven ett grundlaggande ravarupris laggs
med. Detta kan justeras beroende pa hur langdfordelningen ser ut i de specifika
diameterklasserna. Denna timmerfdrdelning revideras med jamna mellanrum for att optimera
produktionen mot aktuell information.

Nar det galler sagningen anvands simuleringsprogramvaran fran Linck for att ta fram
postningar som ger bra utbyten for olika diameterklasser. Denna funktion finns dven i
TimberOpt men upplevs stelare, samt att Lincks simulering erfarenhetsméssing ger bra
overensstammelse mot verkliga utfall. Postningar laggs alltsa i de flesta fall in manuellt i
TimberOpt efter att de ar framtagna i Lincks program. | TimberOpt anges aven sagsatt,
vankantsregler, ramatt, kvalitetsfordelning och virkespris for olika kvalitér for att rakna ut ett
medelpris som man far for en viss virkesdimension taget ur alla timmerklasser. Optimeringen
tar dven hansyn till slumpmaéssiga inlaggningsfel och majlighet att kurvsaga for att fa en med
realistisk bild av verkligheten.

Vid optimeringen anges min och max varden for hur stora volymer som man vill fa ut éver en
viss tidsperiod av de olika virkesdimensionerna. Det finns dven mojlighet att ange
straffavgifter vid for sma volymer eftersom det da kan I6na sig att kopa dessa utifran.
Programmet gor sedan en optimeringsberékning dar flédesvagar och produktionskostnader
vags in fran hela produktionskedjan. Berakningen svarar sedan med vilka volymer man ska
saga olika postningar i alla de olika timmerklasserna for att fa det mest lonsamma resultatet
Overlag.

Det enda behov som Bengt ser fran Martinsons sida ar mojligheten att ”vanda pa steken” och
gora optimeringsberdkningarna for att hitta optimala klassgrénser i timmersorteringen istéllet
for att optimeringsalgoritmen fordelar ut alla postningar i befintliga timmerklasser. Detta for
att TimberOpt jobbar med statiska timmerklasser och en forflyttning av en klassgrans kan ge
ganska komplicerade och svaroverskadliga "ringar pa vattnet” med tanke pa produkterna som
tas i de dvriga timmerklasserna.
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Intervju med Johan Fredriksson, Norra Skogsdgarna

Intervjun holls i Savar den 19/10 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet Forstudie
IT-stod - timmerklasslaggning.

Vid Norra Skogsdgarnas sagverk i Savar grovplanerar man produktionen utifran en
produktionsbudget som tas fram arligen. Eftersom olika marknader svanger och
virkesdimensioner bade okar, tillkommer och avmattas brukar erfarenhetsmassigt planeringen
stamma ca 50-70 % nar man tittar bakat och summerar ett produktionsar.

Fordelningen av det inkommande timret kan tas fran Viol systemet om sa Onskas men
eftersom timmerfordelningen &r relativt statisk har man erfarenhetsmassigt ratt bra koll hur
stor procentandel av det inkommande timret som faller i de specifika timmerklasserna.
Fordelningen i furu och gran far man i prognos av virkesavdelningen manad till manad. Man
har ingen direkt langdsortering av timret och lovar darfor inga specifika volymer av vissa
langder.

Sagningen ar i normala fall traslagsbunden och traslagen sagas i kampanj, det vill saga att
man for klass efter klass sagar slut pa furutimret for att sen ga dver pa gran och géra samma
sak. En typisk gran/furu sagning brukar racka ca 1-3 veckor. For en viss sagning sagas
vanligen allt timmer i de olika klasserna med samma postning om inte situationen vid
torkningen kraver annat. Man forsoker i storsta utstrackning halla sig till de huvudpostningar
som finns for varje timmerklass och som ger det bésta utbytet for klasserna om inte stora
volymer eller tidsbrist kraver annat. Utbyte for postningar provas vanligen pa ca 50 inspelade
3D profiler (Sawco) fran saglinjens matram i sagsimuleringsprogrammet Virtual Sawmill
(VSM).

| Savar halls timmerklassgranserna relativt statiska och nya postningar laggs in i befintliga
timmerklasser efter att de provkdrts i vSM. Behovet som Johan ser &r i framsta hand ett
lattarbetat och inte for komplicerat program som flera personer kan anvénda for att testa nya
postningar och utvardera vilken befintlig timmerklass dessa ska laggas i. Programmet skulle
kunna ha olika nivaer av komplexitet fran enkla anvandarvénliga jamforelser av postningar
och timmerklasser till mer komplexa delar som tillater analyser 6ver vad som héander med
volymer och utbyten vid forflyttning av timmerklassgrénser. En intressant vinkling skulle
vara att for en furu/gran sagning kunna gora en optimering som svarar pa vilka volymer som
ska sagas av respektive postning i de olika timmerklasserna for att, dels producera 6nskade
volymer, och dels halla det totala vardeutbytet sa hogt som majligt.
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Intervju med Per Boman, Norra Skogsagarna

Intervjun holls i Kage den 24/10 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet Forstudie
IT-stod - timmerklasslaggning.

Vid Norra Skogsagarnas sagverk i Kage sagar man till stor del mot kundorder vilket betyder
att det skiftar ganska titt mellan bade traslag och diameterklasser. Man grovplanerar
produktionen utifran en horisont pa ca 6 manader. Denna planering bérjar med en forfragning
till skogsavdelningen 6ver storleksfordelningen och mangden timmer man kan vanta sig.
Utifran denna prognos gors sen en grovplan for sagningen. Idag anvands TimberOpt till en
viss utstrackning for att planera hur mycket och vilka dimensioner som ska sagas ur de olika
timmerklasserna. TimberOpt anvands inte fullt ut eftersom det blir for tidskravande och stort
att uppskatta kostnader och kontinuerligt uppdatera systemet. TimberOpt anvénds alltsa
framst for stérre och mer generella planeringar och for att gora jamforelser mellan olika
postningsalternativ.

Fordelningen av det inkommande timret hamtas fran Viol systemet. Fran systemet far man ett
tillrackligt bra underlag géllande diameterfordelningen pa timret men nar det galler
langdfordelningen ar upplosningen inte tillrackligt bra. Detta eftersom kundforfragningar i de
flesta fall kommer med en langdforfragan.

Eftersom sagningen till stor del &r kundorderstyrd sagas séallan ett traslag helt slut innan man
byter till nasta. P4 samma satt varieras storleken pa timret som sagas beroende pa tiden mot
leverans till kund. Vid forfragningar om nya dimensioner testas nya postningsmaénster i
TimberOpt eller TimberCalc for att sedan vanligtvis placeras i en existerande timmerklass.
Man forsoker halla sig till de huvudpostningar som finns i varje klass och ger bést
volymsutbyte men maste aven ibland saga postningar med lite mindre gynnsamt volymsutbyte
for att kunna mota en kundorder eller ett leveransdatum.

| Kage halls timmerklassgranserna relativt statiska och nya postningar laggs in i befintliga
timmerklasser efter att de provkoérts i TimberOpt eller TimberCalc. Behovet som Per ser ar i
forsta hand ett verktyg for att kunna se den totala effekten pa de volymer virke som kan sagas
fram ur timmerklasserna i och med att man &ven flyttar timmervolymer mellan klasserna nér
man flyttar granserna. Vid en flytt av klassgrans maste man dven kunna se hur flytten
paverkar langdfordelningar och fordelning av stocktyper. Ett nytt verktyg maste dven vara
lattarbetat dar man lagger in max en halvtimmes jobb och far svar relativt fort dérefter. Per
skulle aven vilja se en funktion som ger en varning sa fort som majligt om timret inte kommer
att racka for att fa fram onskade virkesvolymer till ett visst leveransdatum.
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Intervju med Anders Petersson och Fredrik Wikstrom, SCA

Intervjun hoélls i Munksund den 26/11 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet
Forstudie 1T-stod - timmerklasslaggning.

Vid SCA:s sagverk i Munksund finns en databas dar data fran hela produktionskedjan sparas
undan. Denna databas ger ett bra underlag for olika analyser som man kan vilja utféra. Man
har fran databasen bra kontroll Over timret som matts in till sagverket och &aven hur
timmerflodet forandras med arstiderna. | databasen finns dven inspelade 3D profiler ur alla
timmerklasser pa vilka simuleringar kan utforas for att testa nya postningar.

Programmet som framst anvands nar man provar postningar ar MultiPost fran MPM. Har
anger man ett fast postningsmonster for att hitta den minsta diameter som behdvs till
postningen och dven det snittutbyte som postningen erhaller i de befintliga timmerklasserna.
Eftersom programmet jobbar med ett fast postningsmaénster och saglinjen ligger och optimerar
bredden pa sidbradorna vet man erfarenhetsmassigt att vissa postningar kommer att ge lite
battre utbyte i verkligheten an vad MultiPost svarar. | MultiPost tar man inte med nagra
inlaggningsfel vid simuleringen, detta eftersom exaktheten i saglinjerna varierar med tiden
beroende pa exempelvis nar senaste service var utford. Man hanterar istallet oexaktheten i
sagen genom att pa kann addera nagon millimeter vid utplacering av klassgranser i
timmersorteringen. Man har tidigare jobbat med bade TimberOpt och TimberCalc men dessa
program, och da speciellt TimberOpt, upplevs alldeles for arbetskravande for att underhalla
och uppdatera.

Nar det galler produktkalkylering & man rétt sa nojda. | och med att man har databasen kan
man halla ganska bra koll pa mangden timmer som anvants vid en viss sagning och sedan
mangden centrumvaror som utfallit. Att fa med sidbrador i kalkylen kan vara lite mer
besvarlig i och med att samma tjocklekar och bredder kan kors pa bagge saglinjerna samtidigt
och dven falla ut ur flera olika timmerklasser. Man anvander schablonkostnader for
produktionstiden i sagen och justerverket medan virkespriser uppdateras rullande mot de 3
senaste manaderna.

Det behov som man ser i Munksund &r ett inte for komplicerat verktyg for att ta fram
postningar och timmerklassgranser dar man kan fa en overblick hur en forflyttning av en
klassgrans paverkar volymer och produkter som helhet. Eftersom man har en réntgen matram
vill man dven fa med stockarnas kvalité nar man placerar ut klassgranser. Ett nytt verktyg
maste dven kunna hantera detta och inte enbart titta pa volymsfordelningar.
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Intervju med Allan Smidt, Allan Smidt Consulting AB

Intervjun holls pa Arlanda den 13/11 och gjordes for en forstudie inom TCN projektet
Forstudie 1T-stod - timmerklasslaggning.

Allan Smidt &r upphovsman till produktionsplaneringsstddet TimberOpt som anvands av
sagverk runt om i Sverige. Grundkallkoden till programmet 4gs Tieto Enator och tillagg i
koden gjorda fran 2003 och framat &gs av Allan Smidt Consulting AB.

TimberOpt 4r ett program som tittar pa hela produktionskedjan i sagverket och resultaten fran
programmet gar att fa mer eller mindre detaljerat beroende pa mangden indata man
klarar/orkar med att lagga in och uppdatera. Programmet gar alltsa att anvanda enbart som ett
simuleringsverktyg. L&gger man med intdkter, producerade  volymer och
produktionskostnader ar det mojligt att se betalningsformaga for timret och skulle man &aven
lagga in timmerpriser kan man fa ut tackningsbidrag for olika produkter.

TimberOpt jobbar med statiska timmerklassgranser dar timret in till simuleringen beskrivs
med det aktuella sagverkets egen fordelning och variation av toppdiameter, langd, krok och
avsmalning. Vid framtagning och placering av timmerklassgréanser simuleras alla de olika
postningsmonster som sagverket anvander pa den egen fordelning Gver det ingaende timret.
Anvandaren placerar sedan manuellt ut sina timmerklassgranser och tillhérande
postningsmonster utifran de utbyteskurvor som man har simulerat fram. Nar monster och
klassgrénser ar placerade kan man sedan kora en totaloptimering mot de volymer man énskar
sdga av olika dimensioner. Det ar alltsd denna optimering som kan goéras mer eller mindre
djupgaende beroende pa vad man lagger med for indata.

For narvarande ar TimberOpt under omarbetning dar hela programmet kommer att uppdateras
till en ny version med namnet Optinex. Optinex kommer att innehalla alla funktioner som
finns i TimberOpt samt ett nytt granssnitt for simuleringen och en del nya funktioner, frdmst
for att kunna importera data till programmet och mer detaljerat beskriva timret in till
simuleringen. TimberOpt beskriver olika fordelningar pa totala mangden timmer medan
Optinex kommer att ha en fordelningsbeskrivning pa klassniva. Optinex kommer att kunna
plocka in data for aktuellt produktionsutfall for en postning vilket darmed kan ersatta de
simulerade resultaten som ligger till underlag for totaloptimeringen. Né&r det galler placering
av timmerklassgranser kommer Optinex att fungera som TimberOpt dar klassgrénser placeras
ut manuellt av anvandaren.
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