Exempel 18: Fast inspand pelarfot

18.1 Konstruktion, matt och dimensioneringsunderlag

Dimensionera den fast inspanda pelarfoten enligt nedan.
Infastningen avser pelaren som dimensioneras i exempel 6.

Pelaren ar av limtra, hallfasthetsklass
Skruvarna ar av stal, hallfasthetsklass
Sakerhetsklass 3

Klimatklass 1

Partialkoefficient for limtra
Partialkoefficient for stal
Partialkoefficient for stalférband

Partialkoefficient for traférband

GL30c
10.9
ye=1
=125
mo = 1,0
Y =12
Thie= 1,3




Exempel 18: Fast inspand pelarfot

18.2 Normalkraft, skjuvning och béjmoment

Forbandet dimensioneras med hinseende till inre krafter och béjmoment som berdknas i exempel 6.

Kombination 2 (Vindlast huvudlast, k.4 = 0,9):
Tver2 =Va '[Vg (G + €1 ) + 0", -sk] =1 [1 (1,2+4)+0-0,6- 7,9] =5,2kN/m
Qs =Va Vs Dupes = 1°1,5°2,7=4,1kN/m
Qs =Va Vg Duneg = 1 1,5°1,44 = 2,16 KN/m

N,
iz =Vs Yy Gy =171,5-1,26 = 1,89 kN/m mdM
” o 4
Den storsta dragkraften i forbandet fas nér vertikallasterna har sitt minsta varde: — Vi
M,="78,4 kN
N,=51,6kN
V,=30,9kN

18.3 Dimensionering av férbandet

Tva forband dimensioneras.

a) Fast inspand pelarfot med spikférband
Spikar 60 x 4 mm?, f, = 800 MPa;
Stalpldtarnas tjocklek t, = 6 mm, stdlsort S355.
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Langden av det tryckta omrddet y och storleken av dragkraften F:
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Fy=b-y-f,,-N,=21571,4-157-51,6-10° =188975,2 N
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En spiks barformadga, se tabell 13.19, sidan 19 i avsnitt 13:

tpen,min = 41 mm < tpen = 52 mm
R =1,72kN
k
R,= R0 =172 22~ 1 1o kN
Ve 1,3

Antalet vertikala rader som far plats i stdlpliten ar n,,,, = 19 (spikarna placeras forskjutna
som bilden nedan visar). Da blir det erforderliga antalet horisontella rader:

F, 188,98
nef.min = = -
n R 191,19

Tows d 2

Beakta att det effektiva antalet fistdon ar mindre dn det faktiska antalet.
Valj darfor 13 spikar i rad parallellt med fibrerna:

n=13

p— kef p—
n,=n<=8,8

Anvind standardiserade spikningsplatar.
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Kontrollera villkoret for spikarnas barformaga:

F, =n, n, R =19-88-12=2002kN
Ly 188975 044 <1 0K
F._. 200,186

v,rd

Kontrollera villkoret for stalplatens barféormaga:

A=t (b-n,, d,)=6(200-19-5) =630 mm’

f;k ) Anet

cdoeg = 0,9 =0,9- 82630 _5 3107
,Stee! 1’2 ,
F
7(1:&:0’9 <1 OK
N 203,2

Rd,steel
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b) Fast inspand pelarfot med traskruvar

Traskruvar 300 x 11 mm?, f, = 1000 MPa;
Stalplatarnas tjocklek t = 6 mm.
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Anvand helgdngade traskruvar:

/=300 mm
d=11mm
d_=7,5mm
f, =1000 MPa

Barférméga for traskruvens utdragning ndr vinkeln mellan traskruvens axel och fibrerna dr 45°
(SS-EN 1995-1-1, ekvation 8.38):

1, =300-t 2 =291,5mm

Sons =0,52:d7L 1 p " =0,52-1177-291,517™" -390 = 10,51 MPa

k, =min(1,%) =1,0

Jows @by ky  10,5-11-2915
1,2 cos(oz)2 + sin(oz)2 1,2 cos(45°)2 + sin(45°)2

ax,k,rk -

=30644,5N

Barforméga vid traskruvens dragning, se tabell 6.10, sidan 4 i avsnitt 6:
2

d
Fa =0,9fu'n~?=3,98'104N

Dimensioneringsvirdet for en traskruvs axiella barférmadga:

30,64-0,9 39,76
L3 12

F k. F
Ed — mln( ax,k,rk mod , t,8,k ) -Cos (450) — mln(
yMC yMZ

)-cos(45°) =15kN

Antalet vertikala skruvrader som far plats i dragbandet ar n,,,,, = 3.
D4 blir det erforderliga antalet horisontella rader:

F
18898

b

n .
‘min n .F 3.15

TOWS td



Beakta att det effektiva antalet traskruvar dr mindre dn det faktiska antalet.

Vilj darfor 5 traskruvar parallellt med fibrerna:
n=>5

— 09 _
n.,=n" =43

Skruvavstdnden (SS-EN 1995-1-1, avsnitt 8.7.2):
a, . =7-d=7-11=77 mm

1,min

a =5-d=5-11=55mm

2,min

a =10-d =110 mm

1CG,min

a =4-d =44 mm
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Kontrollera villkoret for barformagan:

F, 188,98
n_ n.F 3426-15
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